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1992 o6ta fordulnak hozzank tigyfeleink.

A Meleghegyi és Tarsa Kft. tobb évtizede vegzi {6 tevekenysegeét a fémiparban, ezen belll is a le-
mezmegmunkalasban. Buszkék vagyunk arra, hogy stabil megrendeldi korrel rendelkezink, amit
megbizhatésagunknak és rugalmassagunknak készonhetlnk. Széles szolgaltataspalettaval allunk
rendelkezesukre Vevoinknek, illetve nyitottak vagyunk az egyedi termekek megvaldsitasaraiis.

Elkételeztik magunkat a minéség mellett, amelyet ISO 9001 min6-
sitéssel is megerésitettunk. Fejlesztéseink kdzpontjaban az Ipar4.0
altal megfogalmazott iranyelvek allnak. Eszkdzallomanyunkat is
ezeknek megfelel6en folyamatosan bdvitjuk.

Feladataink ellatasakor kiemelt figyelmet forditunk Munkatarsaink
folyamatos képzésére. Ezen eszkdzokkel a Meleghegyi és Tarsa Kft.
alemezmegmunkalasi piac élvonalaba tartozik.

= Kivalo referenciainkat megtekintheti digitalis prospektusunkban.

= Szolgaltatasaink:

= « Tervezés : + Ponthegesztés .+ Lakatos munkak

— o Lézervagas « Hegesztés « Fellletkezelés
: — » Plazmavagas o Lemezhengerités » Kotdelem besajtolas
—__—— « Stancolas « Csiszolas o Gépegysegek 6sszeallitasa
% « Elhajlitas o Lézergravirozas
— _g_ » Maras » 3D nyomtatas

= :_—-_;Robethegesztés

MI VAGJUK! TE VAGOD?

1992 6ta a fémmegmunkalas teruletén
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Lézervago gépeink

Lézervagd gepeinkkel alapanyagtol fuggden 20 mm-es anyagvastagsagig tudunk alkatreszeket és
egyéb alakzatokat kivagni. EIényUk ott jelentkezik igazan, ahol nagy pontossagu és bonyolult formaju
alkatreszek szuksegesek. Az egyedi munkadaraboktdl a tdmeggyartasig mindenhol bevethetdek.

A piacvezetdk altal gyartott lézervagoink rendelkezésre allasardl folyamatos karbantartassal és kiza-
rolag eredeti, gyari alkatreszek felnasznalasaval gondoskodunk.

TRUMPF Trulaser L3030 Fiber 3000W
Megmunkalasi tartomany: 1500x3000 mm

Vagasi vastagsag:
o St-37:20mm

 1.4301:12 mm
o AlMg3:12 mm

e Cu:5mm

Salvagnini L3 Lézervagé gép
2D lézervago rendszer

Maximalis vagasi vastagsag:

o St:20mm

» Rozsdamentes acél: 15mm.

e Aluminium: 10mm

Szaloptika

Sajat ,,szaraz hitési"” fokuszalo fej

Salvagnini L3 Lézervago gép automata
raktarrendszerrel

Alapanyaggal is ellatja a gépet, illetve a kivagott alkat-
részeket is visszatarolja ezzel is gyorsitva a gyartasi
folyamatot.

Plazmavago gép

A vagasi minéség a vastag anyagoknal messze feltlmul-
ja alézer technoldgia altal elérhetdé minéséget. Lehet6-
séget biztosit sz6gben vagasraiis.

Maximalis lemezvastagsagok:

» Szénacélba vagas: 80mm vastagsagig, lyukasztas
45mm-ig

» Rozsdamentes: 75/38mm

e Aluminium: 50/28mm



Stancolo géplink

A vagogepek kulon kategorigja. Kisebb anyagvastagsag esetén kivaltja az egyéb vagogepeket.
Nagy sebessege lehetdve teszi a tdmeggyartast koltseghatekony modszerekkel. Valtozatos szer-
szamozhatosaga a legkulonfelebb alkatreszek elkeésziteset teszilehetdve rovid idS alatt.

TRUMPF TRUPUNCH 3000
Megmunkalasi tartomany: 1250x2500 mm

Vagasi vastagsag:
e St-37:3mm
e 1.4301:3 mm
o AIMg3:4mm

e Cu:3mm

Robothegesztés

A robotok hasznalata mar nem a j6vé,
hanem a jelen. Szamitégép vezérelt, mini-
malis feligyeletet kivano eszkdzlink nagy
sorozatu, precizios megmunkalast kiva-

no alkatrészek gyartasahoz lett beallitva.
Tobbféle technoldgiat képes alkalmazni. A
kilénb6z6 munkadarabok kézotti atallas
nagyon révid idé alatt valésul meg. Bonyo-
lult, nehezen hozzaférhetd, a megmunkalas
alatt mozgatast igényl6 alkatrészek gyarta-
sara nincs jobb megoldas.

Ponthegesztés

A ponthegesztés erds kdtéseket hoz létre
relativ kis felliletre gyakorolt nagy nyomas-
sal és elektromos aram formajaban kézve-
titett nagy energiaval.




Hajlité gépeink

Hajlitogépeink valtozatossaga lehetdve teszi, hogy minden feladatra a legmegfeleldbb teljesitme-
nyU gepet hasznaljuk. Eszkdzeinkkel szeles mérettartomanyban tudunk valtozatos hajlitasi felada-
tokat ellatni. Azon kihivasoknak is meg tudunk felelni, ahol Uj szerszam tervezésére es elkeszitesére
van szUkség, igy minden rentabilis megbizasnak eleget teszunk.

| TruBend 5170

« 170 tonna nyomoderdvel rendelkezik

« Maximalis hajlitasi hossz: 3000mm

| TruBend 7050

« 50 tonna nyomoerdvel rendelkezik

« Maximalis hajlitasi hossz: 1500mm

| TruBend 7036 szervé motoros hajlité gép

e CNC vezérléssel

» Maximalis hajlitasi hossz: 1000 mm

« Hajlithato vastagsagok: 0,1 - 5 mm

| Salvagnini P2 Lean Panelhajlité

Panelhajlitonkkal a nagy darabszamu alkatrészeket
gyartjuk. Lehetdve teszi a gyors és nagytémegt gyar-
tast. Vezérlése szamitogéprol, programvezérelten
mkodik.

« Csucsteljesitmény

» 2 masodperces hajlitasiido

» Nagyobb szamu munkadarab elkészitése

o Maximalis hajlitasi hossz: 1575mm; széless€g:1000m

» Legkisebb vastagsag: 0,4mm

| SalvagniniB3 hajlité gép

« 100 tonnas nyomoerd

» 3m hosszusagu

| Amada 170 tonnas hajlité gép

o 3D vezérléssel

« Maximalis hajlitasi hossz: 1100x2000 mm

» Hajlithaté vastagsagok: 0,1 - 12 mm



Sorjazé gépiink - COSTA LEVIGRATRICI
A nagy teljesitmény sorjazasi technoldgiat 6tvozia
csiszologépek elényds tulajdonsagaival.

A csiszolo szalagok professzionalis fellletet és konzisz-
tens fellleti érdességet garantalnak még a legnehezeb-
ben kezelhetd anyagok eseténiis.

o Megmunkalasi tartomany: 1100x2000 mm

» Maximum 100 mm-es vastagsagig

Akira Seiki marogép

Az 5 tengelyes technoldgia, a nagy teljesitmény és CNC
vezérlés biztositja a nagy bonyolultsagu alkatrészek
pontos, kiszamithato gyartasat. Egyedi és nagy szé-
ridkra is kivalo. Marogépuinkkel tobbféle alapanyagot
vagyunk képesek megmunkalni.

A maras szabalyosan egy- vagy tébb élli forgacsold
szerszammal végzett forgacsold eljaras, mely biztositja
a jobb termelékenységet és pontossagot.

o Vezérlés: Mitsubishi M720VS

« Megmunkalasi tartomany: 1350 x 640 x 660 mm
o Asztal méret: 1500 x 600

» 5tengely (billené asztallal)

o Maximalis orsofordulat: 14.000/perc

Akyapak lemezhengerité gép

AKYAPAK tipusu lemezhengeriténk a legfelfejlettebb
technolégiai funkcidkkal van felszerelve. A gérgék
hidraulikus hajtasuak, azaz mind a felsé mind az oldalsé
gorgdk hidraulikusan mozognak fel/le.

Korszeri technolégidja csokkenti a ciklusidét és novelia
hatékonysagot.

« 4mm vastagsagig
e min.R150mm

¢ max. 2m hosszon
ivelé gép

ivel6 géplinkkel ives zartszelvény, illetve csSprofilokat
tudunk hajlitani a kivant méretre.




| Sikkoszoru

Sik feluletek precizidos végmegmunkalasra hasznaljuk. Lehetdvé teszi
a munkadarabok ezred finomsagu kdszorilését. Szerszamok, finom
termékek megmunkalasara kivalo.

| StratasysF170-3D nyomtaté

Lehetéveé teszi a gyors nyomtatast, az olcsé koncepcidju modellektdl
a tartos szerelvényekig. Akar négy kiildnb6zd anyagot, valamint kény-
nyen eltavolithato, oldhaté hordozdanyagokat kinal.

Komplex alkatrészeket és szerelvényeket hozhat létre kompromisszu-
mok nélkll a pontossag, a részletesség és az ismételhetéség érdeké-
ben. Ennek a moédszernek legnagyobb elénye, hogy majdnem minden
format vagy geometriai testet el6 tud allitani.

| Sangiacomo présgép
« CNCvezérlés
o Loket: 6-60mm
o Asztal méret: 300x450mm

Betekintés a nyomtatas folyamataiba:
https://www.youtube.com/watch?v=jJInPChEI88

MI VAGJUK! TE VAGOD?


http://www.lezervagas.hu
https://www.youtube.com/watch?v=jJlnPChEl88

